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Использование: изобретение относится к области трубопрокатного производства, а точнее к оборудованию для холодной прокатки особо тонкостенных труб из трудно деформируемых материалов. Сущность: стан холодной прокатки труб содержит раму с направляющими, рабочую клеть с подвижной силовой станиной с опорными рельсами и подвижной кассетой с деформирующим инструментом, привод перемещения силовой станины, рычажно-шарнирную систему синхронизации перемещения подвижной силовой станины и кассеты, включающую качающийся рычаг с подшипниковыми опорами и шатуны. Качающийся рычаг своими подшипниковыми опорами смонтирован на эксцентриковом валу, имеющем импульсный привод вращения. Изобретение обеспечивает прокатку особо тонкостенных труб без растрескивания и стыковки концов труб и повышение точности их геометрических размеров путем исключения деформации при обратном ходе и снижения осевых усилий прокатки. 3 ил. 
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